TEHNICKA SKOLA ,,IVAN SARIC*
SUBOTICA
IVAN SARIC MUSZAKI ISKOLA

SZABADKA

Ispitna pitanja: PROGRAMIRANJE ZA KOMPJUTERSKI UPRAVLJANE MASINE _IZBORNI
PREDMET

Vizsgakérdések: A SZAMITOGEPES VEZERLESU GEPEK PROGRAMOZASA VALASZTOTT
TANTARGY

Podrucje rada: MASINSTVO | OBRADA METALA
Munkateriilet: GEPESZET ES FEMFELDOLGOZAS
Obrazovni profil: TEHNICAR ZA KOMPJUTERSKO UPRAVLJANJE

Oktatési profil: SZAMITOGEPES VEZERLES TECHNIKUSA

1. Obradni sistemi sa kompjuterskim upravljanjem
Szamitogép vezérlésii megmunkalo rendszerek

2. Karakteristike obradnih sistema ca CNC upravljanjem
A CNC vezérlésii megmunkalo6 rendszerek jellemzdi

3. Tehnoloska priprema CNC obradnih sistema
A CNC megmunkal6 rendszerek technologiai elokészitése

4. Priprema CNC masSine
A CNC gép elokészitése

5. Priprema alata
A szerszamok elokészitése

6. Priprema materijala
Az anyag elOkészitése

7. Vrste 1 oblici programiranja CNC masina
A CNC gépek programozasanak fajtai és modjai

8. Naredbe za definisanje nacina kretanja
A mozgasi lehetdségek meghatdrozo parancsai



9. Ciklusne funkcije
Ciklusok

10.Postavljanje i pomeranje koordinatnog sistema
A koordinata rendszer megadasa €s eltolasa

11.Programiranje zakoSenja
Az élletorés programozasa

12.Programiranje zaobljenja
A lekerekités programozasa

13.Programiranje kruznog luka, ako je poznata pocetna tacka, krajnja tacka,
1 centar kruga
A korvonal programozasa, ha ismert a kezddpont, végpont, korkozéppont

14.Programiranje kruznog luka ako je poznata pocCetna tacka, krajnja tacka, i
radijus kruga
A korvonal programozasa, ha ismert a kezddpont, végpont, sugar

15. Programiranje kruZznog luka ako je poznata pocetna tacka, krajnja tacka, i
ugao kruznog luka
A korvonal programozasa, ha ismert a kezddpont, végpont, nyilasszog

16. Programiranje kruznog luka pomocu polarnih koordinata
A korvonal programozasa polaris koordinatakkal

17. Programiranje pomo¢nih funkcija (broj obrtaja, posmak, pozivanje alata)
A segédfunkciok programozasa (fordulatszam, elétolés, szerszambehivas)

18. Struktura i koris¢enje podprograma
Az alprogramok szerkezete és hasznélata

19. Provera u WinNC 32 programu
Ellenérzés a WinNC 32 programban

20. Osnovne karakteristike CAM sistema
Az CAM rendszer alapvetd jellemzdi

21. Radna povrSina modeliranja
A modellezés munkafeliilete



22. Radna povrSina izrade
A megmunkalas munkafeliilete

23. Nacini odredivanja CPL-a
A KKR meghatarozisanak modjai

24. Nacin zadavanja pripremka
Az elégyartmany megadasanak modja

25. Skidanje informacija o radnom predmetu
Informaciok levétele a munkadarabrol

26. Odredivanje konture
A munkadarab alaksajatossdganak meghatarozasa

27. Magacin alata
Szerszamtar

28. Konstruisanje novog alata
Uj szerszadm tervezése

29. Automatski izbor vrste glodanja (€eono, konturno, grubo, fino)
A marasi modok automatikus kivalasztasa (homlok, profil, nagyolas,
simitas)

30. Ciklusni izbor vrste glodanja (¢eono, konturno, grubo, fino)
A marasi modok ciklusonkénti kivalasztasa(homlok, profil, nagyolas,
simitas)

31. Provera CAM programa
Az CAM program ellendrzése

32. Uloga postprocesora,
A postprocesszor feladata

33. Generisanje putanje alata pomocu postprocesora
A szerszampalydk generdldsa a posztprocesszor segitségével
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