TEHNICKA SKOLA ,,IVAN SARIC*
SUBOTICA

IVAN SZARITY MUSZAKI ISKOLA
SZABADKA

Ispitna pitanja: TEHNOLOGIJA ZA KOMPJUTERSKI UPRAVLJANE MASINE _IZBORNI PREDMET
Vizsgakérdések: A SZAMITOGEPES VEZERLESU GEPEK TECHNOLOGIAJA VALASZTOTT TANTARGY
Podrucje rada: MASINSTVO | OBRADA METALA

Munkaterulet: GEPESZET ES FEMFELDOLGOZAS

Obrazovni profil: TEHNICAR ZA KOMPJUTERSKO UPRAVLJANJE

Oktatasi profil: SZAMITOGEPES VEZERLESU TECHNIKUS

1 Obradni sistem; Operacija, zahvat, prolaz;
Megmunkalasi rendszer, mivelet, fogas, atfutas

2 Razvoj i znaCaj NU obradnih sistema za automatizaciju proizv. i tehnol. procesa;
Az NU megmunkalé rendszerek fejl6dése, jelentésége a termelés automatizalasanal

3 Tacnost obrade; GreSke dimenzija, oblika i poloZaja osa ili povrSina
A kidolgozéas pontossaga; A méret,- alak,- helyzet,- tengely,- felllet hibai kidolgozasnal

4 Kvalitet obradene povrSine; Parametri hrapavosti obradene povrSine; Klase hrapavosti i oznacavanje na
crtezu
A feliileti min6ség; A megmunkalt felllet érdességi jellemz6i; Az érdességi osztalyok és a rajzon valé
jelolésiuik

5 Uticaj strukture NU masina na kvalitet obrade

Az NU gépek szerkezeti hatasa a megmunkalas min6ségére

6 Uticaj upravljacke jedinice pogonskog i mernog sistema na kvalitet obrade
Az Gizemi és mérd rendszerek vezérlési rendszerének hatasa a megmunkalas mindségére

7 Mesto i znacaj TO rezanjem u savremenoj proizvodnji; Osnovne metode obrade rezanjem
A forgacsolasi technolégia helye és jelentésége a modern termelésben; A forgacsolas alapjai

8 Metode formiranja povrSine pri obradi rezanjem; Principi rezanja
A feliilet formalasanak madjai forgacsolasnal; A forgacsolas jellemzéi

9 Nastanak i vrste strugotine; Glavni faktori obrade
A forgacs keletkezése és fajtai; A megmunkalas f6 jellemzéi

10 Naslage na alatu; Sile pri obradi rezanjem
Lerakédasok a szerszamon; A forgacsolasi erék

11 Toplotne pojave pri obradi rezanjem; Vrste i uloga SHP i na€ini odvodenja
A forgacsolasnal jelentkez6 héhatasok; A hiitd és ken6anyagok szerepe és fajtai, az elvezetés maédja

12 Habanje i postojanost alata
A szerszam kopdsa és éltartama

13 Geometrija alata, uglovi maSinskog noza
A szerszamgeometria, a szerszamkés szdgei

14 Rezimi obrade; Optimizacija rezima obrade
A megmunkalasi rendszerek és optimalasuk

15 Tehnicke karakteristike NU obradnih sistema
Az NU megmunkal6 rendszerek m(iszaki jellemzéi

16 Geometrijski podsistem i radni prostor
Geometriai alrendszerek és a megmunkalasi teriilet

17 Kinematicki sistem NU maSine; Glavno i pomocno kretanje
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Az NU gépek kinematikai rendszere; A f6,- és segédmozgasok

Energetski i pogonski sistemi NU maSina
Az NU gépek energetikai és Gizemi rendszerei

Manipulacija alatima i pripremcima na NU maSinama
Az el6gyartmanyokkal és szerszamokkal valé6 manipulacié az NU gépeknél

Upravljacka jedinica i komunikaciono-informacioni sistem NU maSine
Az NU gépek vezérl6,- komunikaciés, - és informacios rendszere

Pokazatelji kvaliteta NU obradnih sistema
Az NU megmunkalé rendszerek mindségének mutatéi

NU strugovi, glodalice, busilice, brusilice, obradni sistemi za izradu ozubljenja, obradni centri
NU esztergapadok, mardgépek, furégépek, kdszorligépek, fogazasi megmunkalé rendszerek,
megmunkalo kdzpontok

Osnovne karakteristike alata i pribora; Podela reznih alata
A szerszamok és készilékek jellemz6i; A forgacsolé szerszamok felosztasa

Tipovi konstrukcija reznih alata; Alati iz jednog dela
A forgacsold szerszamok szerkezeti fajtai; Egyrészes szerszamok

Alati sa lemljenim plo€icama; Alati sa mehanickim pri¢vrS¢enim plo€icama;
Ragasztott és mechanikusan régzitett lapkaju szerszamok

Sistemi alata kod NU maSina
Az NU gépek szerszam rendszerei

PodeSavanje alata za NU obradne sisteme
A szerszamok beallitasa az NU megmunkalé rendszereknél

Pribori, stezni pribori, sistemi pribora za NU masine
Készulékek, befogd készilékek, készilék rendszerek az NU gépeknél

Uredaji za podeSavanije alata za NU maSine
Szerszambeallitasi rendszerek az NU gépeknél

Osnove projektovanja obradnih i tehnoloskih procesa
A megmunkald,-és technolégiai folyamatok tervezésének alapjai

Konstrukciona dokumentacija; SadrZaj konstrukcione dokumentacije;
M(szaki dokumentacio és tartalma

Tehnologi€nost i ocena tehnologi¢nosti konstrukcije
Technologika és a szerkezet technologikai oszalyozasa

Tip i obim proizvodnje
A termelés tipusa és terjedelme

Pripremci, vrste i karakteristike; Dodaci za obradu i izbor vrste pripremka;

El6gyartmanyok, fajtai és jellemz6i; Megmunkalasi rahagyasok és az elégyartmanytipusok kivalasztasa

Izbor vrste i redosleda operacija; Specifichost NU masSina
A miveletek fajtadinak és sorrendjének kivalasztasa; Az NU gépek kiildnlegességei

Izbor alata i pribora; Koordinatni sistem masine i obratka
A szerszamok és késziilékek kivalasztasa; A gépi és megmunkald koordinata rendszer

Korekcija alata; Korekcija putanje alata
Szerszamkorrekcid; A szerszampalya korekcioja

Projektovanje i odredivanje putanje alata i detalja prolaza; Izbor i odredivanje reZima obrade
A szerszampdlya tervezése és meghatarozasa; A megmunkalasi paraméterek kivalasztasa és
meghatarozasa

Programiranje NU masina; Priprema nosaca informacija za NU maSine
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Az NU gépek programozasa; Az adatbeviteli hordozé el6készitése az NU gépeknél

TehnoloSka dokumentacija za NU masine;
Az NU gépek technolégiai dokumentéacioja

Opste karakteristike NU obradnih sistema za obradu deformacijom; NU masine za obradu deformacijom
A deformacios NU megmunkalé rendszerek és jellemzéi

NU obradni sistemi za prosecanje i probijanje
Lemezalakitd6 NU megmunkalo rendszerek

Alati i pribori za NU obradne sisteme za prosecanje i probijanje; Specificnost projekt. tehnol. za NU
sisteme za prosecanje i probijanje

Lemezalakité NU megmunkald rendszerek szerszamai és késziilékei, a technoldgiai eljarasok
tervezésének jellemzdi

Opste karakteristike i vrste nekonvencionalnih metoda obrade; Elektroerozivha metoda
A nem konvencidlis megmunkalasi modok altalanos jellemzéi és fajtai, elektroer6zios modszer

Ultrazvucéna metoda; Laserska obrada
Ultrahangos és |ézeres modszer

Elektrohemijska obrada i elektrohemijsko brusenje;
Elektro-kémiai megmunkalas és csiszolas

OpSte karakteristike NU mernih maSina
Az NU mérégépek altalanos jellemzaéi

Projektovanje tehnologije merenja na NU mernim maSinama, sistem, pribor za merenje
Az NU mérégépek technologiai tervezése, rendszere, mérékésziilékek
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